UGELLI A GETTO PIATTO

GY (BOCCHELLI A GETTO PIATTO A CODA DI RONDINE))

ACCESSORI DI MONTAGGIO
PER BOCCHELLI GY

GY  VAA ZAC

Bocchelloa  Ghiera  Nipplo a saldare
a coda dirondine

getto piatto
a coda di rondine

COME CREARE IL GY F
CODICE UGELLO

Es.: GYF 1190 B1

st 1 [PRIR

PORTATE STANDARD E GRANDI PORTATE

I bocchelli a getto piatto serie GY solitamente vengono montati su tubo mediante
un nipplo a saldare e bloccati in posizione con una ghiera. Pertanto, possono
essere facilmente sostituiti ed il loro attacco a coda di rondine permette sempre il
loro corretto montaggio poiché l'ugello montato solamente quando il getto piatto €
orientato con precisione. Sono disponibili in tre grandezze: portata standard da
3/8", grande portata da 3/4" e portata molto grande da 1”. | modelli di bocchello
GY raffigurati in questa pagina riguardano i valori di portata piu comuni, mentre i
bocchelli di portata e dimensioni maggiori possono essere prodotti su richiesta e
forniti con nippli a coda di rondine e ghiere abbinati. Ulteriori informazioni sulla
loro installazione e sugli accessori di montaggio a pagina 89.

ATTACCO: bocchelli a getto piatto a coda di rondine
TIPICHE APPLICAZIONI

Lavaggio: lavaggio acciaio, lavaggio filtri
in tessuto, lavaggio parti
Raffreddamento: raffreddamento acciaio,
raffreddamento prodotti
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ACCESSORI DI MONTAGGIO

La figura illustra un bocchello GY (al centro) assemblato con un nipplo a coda di
rondine (a destra) ed una ghiera (a sinistra).
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NIPPLI A CODA DI RONDINE

I bocchelli serie GY sono montati sulla loro serie di appositi nippli a coda di rondine
che ne garantiscono il perfetto allineamento: le due grandezze devono essere
assemblate con i nippli e le ghiere illustrati nella tabella seguente. Il corretto
orientamento dei getti, appositamente inclinato per evitare sovrapposizioni, si ottiene
automaticamente saldando i nippli in posizione con gli attacchi a coda di rondine
allineati all'asse del collettore. Operazione facile da eseguire tracciando una linea
retta lungo i profili a coda di rondine dei nippli.
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UGELLI A GETTO PIATTO

(BOCCHELLI A GETTO PIATTO A CODA DI RONDINE) GY
PORTATE STANDARD E GRANDI PORTATE

GRANDEZZA 3/8" Angolo di deviazione del getto a = 5°
GYF GYM GYQ GYU GYW Portata (1/min)
30° 45° 60° 90° 120° CODICE PORTATA a differenti valori di pressione (bar)
0510 15]20[30] 40]50/[70] 10
° ° ° . . 1190 1.30 [0.78 | 1.10 | 1.34 | 1.55 | 1.90 | 2.19 | 245 | 290 | 3.47
° ° ° ° ° 1233 150 | 095 | 135|165 | 190 | 233 | 269 | 3.01 | 3.56 |4.25
° ° ° ° ° 1310 170 | 1.27 | 1.79 | 219 | 253 | 3.10 | 3.58 | 400 | 474 | 5.66
° ° ° ° ° 1385 1.80 | 1.57 | 222 | 272 | 3.14 | 3.85 | 445 | 497 | 588 | 7.03
° ° ° ° ° 1490 210 | 200 | 283 | 346 | 400 | 490 | 566 | 6.33 | 7.48 | 895
° ° ° ° ° 1581 230|237 335|411 | 474 | 581 | 6.71 | 7.50 | 887 | 10.6
. . . . . 1780 270 1318|450 | 552 | 637|780 | 901 | 101 | 119 | 142
° ° ° ° ° 1980 3.00 | 400 | 566 | 693 | 800 | 980 | 11.3 | 12.7 | 150 | 179
° ° ° ° ° 2124 340 | 506 | 716 | 877 | 101 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 22.6
° ° ° ° ° 2153 380 | 625|883 | 108 | 125 | 153 | 17.7 | 19.8 | 234 | 27.9
° ° ° ° ° 2194 430 [ 796 | 11.3 | 138 | 159 | 195 | 225 | 252 | 29.8 | 356
GRANDEZZA 3/4" Angolo di deviazione del getto a = 15°
GYA GYF GYM GYQ GYU GYW Portata (1/min)
0° 30° 45° 60° 90° 120° CODICE PORTATA a differenti valori di pressione (bar)
05[10|15]20[ 3040|5070 10
. . (] . ° 1781 2701318 | 450 | 552 | 637 | 780 | 9.01 | 10.1 | 119 | 142
° ° ° ° ° 1981 3.00 | 400 | 566 | 693 | 800 | 980 | 11.3 | 127 | 150 | 179
° ° ° ° ° ° 2125 340 | 506 | 716|877 | 101 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 226
° ° . . ° ° 2154 380 | 625|883 108 | 125|153 | 17.7 | 198 | 234 | 279
° ° ° ° ° ° 2195 430|792 | 112|137 | 158 | 194 | 224 | 250 | 296 | 354
° ° ° ° ° ° 2246 480 | 10.0 | 142 | 174 | 20.1 | 246 | 284 | 31.8 | 376 | 449
° ° . ° ° ° 2311 540 [ 127 | 180 | 220 | 254 | 31.1 | 359 | 40.1 | 47.5 | 56.8
° ° ° ° ° ° 2490 6.40 [ 20.0 | 283 | 346 | 400 | 490 | 56.6 | 63.3 | 74.8 | 89.5
° ° ° ° ° ° 2610 750|249 | 352 | 431 | 498 | 61.0 | 704 | 788 | 93.2 | 111
° ° ° ° ° 2760 830 | 31.0 | 439 | 537 | 621 | 76.0 | 87.8 [ 98.1 | 116 | 139
° ° ° 3122 1251498 | 704 | 86.3 | 996 | 122 | 141 | 158 | 186 | 223

CODIFICA ACCESSORI DI MONTAGGIO

N° Modello
Codice materiale Aspetto
Grandezza 3/8" Grandezza 3/4"
Ghiera B1 - AISI 303
B31- AlISI 316L VAA 0381 xxB VAA 0750 xxB
P88 T1 - Ottone
Nipplo a saldare .
a coda di rondine 3;1 ) 2:2: g?gL ZAC CO18 xx ZAC E027 xx
P89

G et
CODICE UGELLO —_—
T *B1 - Acciaio inox AISI 303

Es.. GYF 1190 B1 ® B31- Acciaio inox AISI 316L

e T1 -Ottone
eA-0° eQ-60°
oF -30° eU-90°
oM-45° eW-120°

UGELLI SPRUZZATORI E ACCESSORI DI MONTAGGIO - REV 21.02 52






